
16e Jaarcongres Praktijkregels voor Drukapparatuur – 23 mei 2023

Persdruk bij

herbeproeving

PRD 3.2 – H10

Robbert-Jan Kaagman - DNV 

- TCD & WG/T -



16e Jaarcongres Praktijkregels voor Drukapparatuur – 23 mei 2023

Opbouw

Persproef

Probleemstelling

Aanpassing PRD 3.2 H10

Rekenvoorbeelden
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Doel persproef

Aantonen van sterkte wanneer ander onderzoek niet 

mogelijk is.

Onderdeel van Periodieke Herbeoordeling

(PRD 2,3)
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Gevolgen persproef

‘Vertrouwen’ tot volgende herkeur ?

‘Verborgen’ schade ?

of.......
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Hydrostatische beproeving GEEN pneumatische persproef
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Probleemstelling

De belasting tijdens normaal gebruik kon hoger dan 

tijdens de herbeproeving ... 

...in geval van hoge bedrijfstemperatuur
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‘Oude’ persdruk bij HERBEPROEVING

PRD 3.2 2021 – 10.1.2.1

PRD 3.2 2021 – 10.1.2.1
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Probleem

1. Geen compensatie na intering

2. Geen compensatie voor hoge temperatuur
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‘Nieuwe’ persdruk bij HERBEPROEVING

PRD 3.2 – 10.1.2.1 a

Indien “passend”:
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Probleem → Oplossing

1. Geen compensatie na intering

Formule nu gebaseerd op PS 

2. Geen compensatie voor hoge temperatuur

Introductie temperatuurcorrectiecoëfficient
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Voorbeeld

Drukvat 

Pd: 30 bar

Wanddikte: 12 mm

Corrosietoeslag: 3 mm

Omtrek: 650 mm

Materiaal: 1.4306

Re: 260 N/mm2

0,9 Re = 234 N/mm2

1.4306 EN10028-7

Temp Rp1,0 f

50°C 260 160,8 MPa

100°C 199 121,3 MPa

200°C 167 98,5 MPa

300°C 145 85,1 MPa

400°C 135 77,7 MPa
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Gevolg

Persdruk voor ‘lage’ temperaturen nagenoeg gelijk gebleven

Code PS PT 
PThbp

oud
PThbp

nieuw

RToD 30 41 36,9 36

ASME VIII 30 39 35,1 36

ASME B31,3 30 45 40,5 36

PED 1,43 30 42,9 38,61 36



16e Jaarcongres Praktijkregels voor Drukapparatuur – 23 mei 2023

Gevolg

Persdruk voor hoge ontwerptemperatuur levert beproeving op

𝑃𝑇ℎ𝑏𝑝 = 100 ∗ 1,2 ∗
115

91,3

= 151,15 barg

𝑃𝑇ℎ𝑏𝑝 = 147 ∗ 0,9 

= 132 barg

Nieuw:Oud:

𝑃𝑇𝑃𝐸𝐷 = 100 ∗ 1,25 ∗
115

91,3
= 157,44 bar

Materiaal: SA 213 TP 304L

SRT: 115 MPa

S400°C: 91,3 MPa
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Rekenvoorbeeld

Temp PThbp Rp1,0 f σ %
σ30 bar / 

Rp1,0
σ30 bar / f

RT 36,9 240 160,8 133,25 56% 54% 67%

100°C 36,9 199 121,3 133,25 56% 65% 89%

200°C 36,9 167 98,5 133,25 56% 75% 110%

300°C 36,9 145 85,1 133,25 56% 80% 127%

400°C 36,9 135 77,7 133,25 56% 85% 139%

‘Oude’ persdruk en spanning bij gebruik 

Spanning: 
𝑃⋅𝐷

2𝑑

= 108,3 ൗ𝑁 𝑚𝑚2

1.4306 (304L) 

30 bar gecorrodeerd, 300°C

σ30 bar = 

300⋅650

2⋅9

<

<

<

<
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Rekenvoorbeeld

Temp PThbp Rp1,0 f Spanning %

RT 36 260 160,8 106,3 41%

100°C 47 199 121,3 138,8 53%

200°C 56 167 98,5 165,45 64%

300°C 64,5 145 85,1 190,7 73%

400°C 69,3 135 77,7 204,83 79%

Spanning: 
𝑃⋅𝐷

2𝑑

645 ⋅ 650

2 ⋅ 9
= 190,7 ൗ𝑁 𝑚𝑚2

1.4306 (304L) 

30 bar gecorrodeerd, 300°C

‘Nieuwe’ persdruk en spanning bij gebruik 
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Overwegingen ‘nieuwe’ persdruk
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PRD 3,2 – 10.1.2.1 b

Indien ‘niet-passend’

Mits:

• koolstofstaal met TS < 150°C*)

• austenitisch staal met TS < 100°C*) 

• andere materialen, met een temperatuurgrens bepaald door een deskundig persoon
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Ingewikkeld?

Indien TS max < 180°C  voor koolstofstaal: 
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Ingewikkeld ?

Wanneer dan                        ?

-> als PT naamplaat > 1,43 * PS

= PT / PS / 1,25 
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Voorbeeld

Stap 1:  1,43 * PS

Stap 2:  PT / PS / 1,25

Sot/Srt = 1,2 

= 18 / 12 / 1,25 = 1,2

= 17,16  < 18

PT hbp-oud = 16,2 bar

PT hbp-nieuw = 17,28 bar
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Overweging persen

Is deformatie detecteerbaar

Effect op de levensduur

Deskundig persoon
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Achter de schermen
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Dank aan de werkgroep
&

Bedankt voor de aandacht
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